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(54) Veriahren und Vorrichtung zum Herstellen von Packungen, Insbesondere 
Zgarettenpackungen 

(57) Die Erfindung betriftt ein Verfariren und eine 
Vorrichtung zum Herstellen von Packungen, insbesond- 
ere Zgarettenpackungen. Ein Wechsel des Packungs- 
typs macht es erfordernch, daf3 das Bedienungs- 
personal das korrekte. dem neuen Packungstyp zuge- 
ordnete Verpackungsmaterial sorgfaltig bereitsteltt. In 
der Praxis 1st dieser Materialwechsel haufig fehlerhatt 
Die Erfindung vermeidet Fehler beim Wechsel des Pak- 
kungstyps indem das Verpackungsmaterials anhand 
von MarWerungen, die Verpackungsmaterial unter- 
schiedlicher Ausfuhrung zugeordnet und am Verpak- 
kungsmaterial und/oder dessen Trager, insbesondere 
an einem Bobinenkern der Bobine. und/oder Verpak- 
kung vorgesehenen sind. identifiziert und hinsichtlich 
korrekter Zuordnung zum herzustellenden Packungstyp 
Oberpruftwird. 
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Beschreibung 



[0001J Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Her- 
stellen von Padoingen, insbesondere Zigarettenpak- 
kungen, unter Verwendung von Verpackungsmaterial, 
namlich vorgefertigten Zuschnitten, als Bobine gewik- 
keiten Materialbahnen und/oder von diesen Material- 
bahnen abgetrennten Zuschn'rtten, zum Umhullen von 
Packungsinhalt. We'rterhin betrifft die Erfindung eine 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
[0002] In der Verpackungstechnik, insbesondere bei 
der Herstellung von Zigarettenpackungen. besteht hau- 
fig die Anforderung, unterschiedliche Packungstypen 
nacheinander auf derselben Verpackungsmaschine zu 
fertigen. Die Urrlerschiede konnen dabei unterschiedli- 
che Beschriflungen, Gestaltungen aber auch den Inhalt 
betreffen, also insbesondere unterschiedliche Zigaret- 
ten. Der Wechsel des Packungstyps macht es erforder- 
lich, daB das Bedienungspersonal das korrekte, dem 
neuen Packungstyp zugeordnete Verpackungsmaterial 
sorgfaitig bereitstelli. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. den 
Wechsel eines Packungstyps einer Verpackungsma- 
schine, insbesondere fur die Fertigung von Zigaretten- 
packungen, zu erleichtem und vor allem zuveriassiger 
zu gestalten, so daB der Einsatz unkorrekten Verpak- 
kungsmaterials vermieden wird. 
[0004] Zur LOsung dieser Aufgabe ist das erf indungs- 
gemaBe Verfahren dadurch gekennzeichnet. da6 bei 
Inbetriebnahme einer Verpackungsmaschine Oder bei 
einem Wechsel des herzustellenden Packungstyps 
Oder bei einem Verpackungsmaterialwechsel (Bobinen- 
wechsel) das Verpackungsmaterial anhand von MarWe- 
rungen, die Verpackungsmaterial unterschiedlicher 
Ausfuhrung zugeordnet und am Verpackungsmaterial 
und/oder dessen Trager, insbesondere an einem Bobi- 
nenkern der Bobine, und/oder Verpackung vorgesehen 
sind, identifiziert und hinsichtlich korrekter Zuordnung 
zum herzustellenden Packungstyp OberprOft wind. 
[0005] ErfindungsgemaB wird demnach seibsttatig 
sichergestellt, dafl bei einem Wechsel das korrekte Vef- 
packungsmaterial verwendet und der korrekte Pak- 
kungsinhalt verpackt wird. Die MarWerungen am 
Verpackungsmaterial bzw. an den Zigaretten konnen 
gezielt fur die Identifizierung mit Hiffe optoelektroni- 
scher Oberwachungsorgane ausgebfldet sein. Es kann 
sich dabei aber auch urn das standardmaBige Design 
der Packung bzw. der Zigaretten handeln. wobei fur den 
jeweiligen Packungstyp charakteristische auBere Merk- 
male zur Identifizierung herangezogen werden, bei- 
spielsweise die Marke. 

[0006] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist an 
geeigneten Steilen, namlich im Bereich von FOrderbah- 
nen fur Verpackungsmaterial einerseits und im Bereich 
von Fdrderbahnen fur Zigaretten bzw. Zigarettengrup- 
pen andererseits m'rt optoelektronischen Erfassungsor- 
ganen ausgerustet, die beispielsweise von oben her die 
vorbeibewegten Gegenstande erfassen und die zur 



Identifizierung charakteristischen Merkmale Oder Mar- 
kierungen aufnehmen. Die empfangenen Signale wer- 
den einer Auswerteeinheit zugefuhrt und im Bereich 
derselben mit gespeicherten. korrekten Merkmalen 
5 gegenubergestellt. Bei Erkennung f ehlerhaften Verpak- 
kungsmaterials Oder fehl erhaften Inhalts wird ein 
geeignetes Signal erzeugt 

[0007] SSmtliche Erkennungsdaten fur einen Pak- 
kungs- und Zigarettentyp sind in der Steuerung gespei- 
10 chert und werden stflndig oder bei Bedarf 
(Markenwechsel) mit den auf der Maschine gefahrenen 
Materialien verglichen. Erst bei vollstandiger Oberein- 
stimmung der Dalen erfolgt die Freigabe der Steuerung. 
Diese Erkennungsdaten sind je nach Packungs- und 
is Zigarettentyp verschieden und kflnnen vom Bediener 
bei einem Wechsel per Knopfdruck umgesteltt werden 
oder von einer zentralen Steuerung auf die Steuerung 
der jeweiligen Verpackungsmaschine Obertragen wer- 
den. 

20 [0008] Das Verpackungsmaterial, beispielsweise eine 
zu einer Bobine gewickelte Materiatoahn, kann im ein- 
fachsten Falle durch Anbringen einer beispielsweise 
punktffirmigen MarWerung unterschiedlicher geometri- 
scher GestaK und/oder Farbe identifiziert werden. Die 
25 MarWerungen kennen auch mit Hilfe von Etiketten 
angebracht werden. 

[0009] Weitere EinzelheHen der Erfindung werden 
nachfolgend anhand von in den Zeichnungen darge- 
stellten AusfOhrungs- bzw. Anwendungsbeispielen 
30 nfiher eriautert. Es zeigt 
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Fig. 1 ein Teil einer Verpackungsmaschine' mit 
Zuschnrtt-Magazin und CCD-Kamera in 
einer Seitenansicht; 

Fig. 2 eine Bobine mit Verpackungsmaterial und 
einem Laser-Scanner in einer Querschnitts- 
ansicht; 



40 Fig. 3 eine Anordnung gemafJ Fig. 2 in einem 
Schn'rtt gerrflB SchnfflfOhrung III/IV-III/1V; 



Rg. 4 eine weitere Anordnung gemaB Fig. 2 in 
einem Schnitt gemaB SchnittWhrung lll/IV- 
lll/IV; 

Rg. 5 einen weiteren Teil einer Verpackungsma- 
schine mit Zigarettenblock und CCD-Kamera 
und 

Fig. 6 eine Anordnung gemaB Rg. 5 in einem 
Schnitt gemaB SchnittfOhrung VI-VI. 
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[0010] Rg. 1 zeigt einen Teil einer Verpackungsma- 
55 schine zum Herstellen von Zigarettenpackungen. Die- 
ser Teil betrifft das Eritnehmen und ZufOhren von 
Zuschnitten 10 aus einem Zuschnrtt-Magazin 11. Die- 
ses Zuschnrtt-Magazin 11 hatzwei Seitenwande 12, 13, 



2/12 



2 



15-03-2008 



Printed: 14-04-2008 



TDOCP 



EP 04 ?64 884 



EP 0965 523 A1 



welche die Zuschnitte fuhren und seitliches Wegrut- 
schen der Zuschnitte 10 verhindem. 
[0011] Ein als Abroller 14 ausgebildetes Errtnanrneor- 
gan entnimmt dem Zuschnitt-Magazin 11 von unten 
jeweils einen Zuschnitt 10. Dieser wird auf einer 
Umfangsflache des kreisformigen Abrollers 14 durch 
Saugbohrungen (nichl gezeigt) gehatten. so daB sich 
der Zuschnitt an die Umfangsflache des Abrollers 14 
anlegt, wahrend dieser in Richtungdes Pfeils 16bewegt 
wird. Der entnommene Zuschnitt 10 wird an erne 
Zuschnittbahn 15 Obergeben. 
[0012] Der Zuschnitt 10 ist auf dem Entrtahmeorgan, 
namlich auf dem Abroller 14. so positioniert, daB eine 
mit MarWerungen versehene Seite des Zuschnitts 
einem Abtastorgan zugeordnet ist. namlich im vorlie- 
genden Falle einer CCD-Kamera 24. Diese ist so posi- 
tioniert. daB ein Objektiv 25 der CCD-Kamera 24 auf 
den gewolbten Zuschnitt 10 gerichtet ist. Ublicherweise 
ist der Zuschnitt 10 so auf dem Abroller 14 pos'rtioniert, 
daB die bedruckte. also auBere Se'rte des Zuschnitts 
nach auBen weist, also der CCD-Kamera zugekehrt ist 
[001 3] Die Vorrichtung kann so eingerichtet sein. daB 
lediglich erste, dem Zuschnitt-Magazin 1 1 entnommene 
Zuschnitte 10 durch die CCD-Kamera 24 erfaBt bzw. 
abgetastet werden. Es kann aber die Vorrichtung auch 
so betrieben werden, daB jeder Zuschnitt 10 dgrch die 
Kamera 24 Oberprflft wird. Dabei werden insbesondere 
charakteristische. f Or eine Materialidentif izierung geeig- 
nete Merkmale des Zuschnitts 1 0 erfaBt Alternafrv kann 
dieser auch mit MarWerungen versehen sein, die gezielt 
und ausscHieBlich fur den Zweck der Materialidentifi- 
zierung angebracht sind und von der Kamera 24 erfaBt 
werden. 

[0014] Die Kamera 24 ist Ober ein Kabel 26 mit emer 
zentralen Auswerteeinheit verbunden, in der die abge- 
tasteten MarWerungen ausgewertet Oder ein autgenom- 
menes Bild einem abgelegten. korrekten Eichbild 
gegenCbergestellt wird. 

[001 5] Fig. 2, Fig. 3 und Fig. 4 zeigen Beispiele fur die 
Oberprufung von gewtakettem (Verpackungs-)Material. 
also von Bobinen. Diese kOnnen bei der Verpackung 
von Zigaretten zur Herstellung einer Innenumhoitung 
des Packungsinhalts dienen (Innerliner) oder als 
AuBenumhflllung. Im ersteren Falle bestehen die Mate- 
riatoahnen aus Stanniol oder Papier, gegebenerrfalis 
auch aus einer Kunststoffolie. FOr die AuBenumhffllung 
wird ublicherweise Zeilglas oder Kunststoffolie verwen- 

[0016] Rg. 2 zeigt einen Querschnitt durch eine errt- 
sprechende Bobine 27. Bei dieser Bobine 27 ist das 
Verpackungsmaterial urn einen Bobinenkern 28 gewik- 
kelt. Dieser Bobinenkern 28 sttzt auf einem Zapfen 29. 
der die Bobine 27 tragt. 

[001 7] Die Bobine 27 ist so weit auf den Zapfen 29 
aufgeschoben, daB sie mil einer Anschlagscheibe 30 in 
Beruhrung steht. Die Anschlagscheibe 30 weist Offnun- 
gen 31 auf. Durch diese Offnungen 31 kann ein bei- 
spielsweise als Laser-Scanner 32 ausgebildetes 



optoelektronisches Abtasigerat auf die Bobinenserten- 
fiache 34 bRcken. Dazu ist ein Laserticht emroerendes 
Bauelemert. beispielsweise eine Laserdiocte ,33 1 derart 
am Laser-Scanner 32 angeordnet daB der emmerte 
s Laserstrahl durch die Offnung hindurch auf die Bob.- 
nensSmflache 34 auftreffen kann. Der Laser^Scanner 
32 nimmt von der Bobinenstirnflache 34 reflektertes 
Laserlicht wieder auf und wandett es in ein entepre- 
chendes Signal urn. Ein Kabel 35 leitet dieses Signal 
)0 vom Laser-Scanner 32 an die (nicht dargestellte) Aus- 
werteeinheit weiter. Die Auswerteeinhett identfiziert 
schliefilich anhand des vom Laser-Scanner 32 erzeug- 
ten Signals das auf der Bobine 27 aufgewickelte Ver- 



is [0018] Die Auswerteeinheit OberprQft ferner. ob das 
iderrfflizierte Verpackungsmaterial mit dem erwarteten 
Verpackungsmaterial flbereinstimmt. Auf diese Weise 
kann die Auswerteeinheit feststellen. ob die Verpak- 
kungsmaschine mit dem richligen Verpackungsmatenal 
20 "beladen" wurde. Falls die Auswerteeinheit einen Fehler 
feststeltt, gibt sie ein errtsprechendes Fehlersignal aus. 
Alternativ oder zusatzSch unterbricht sie den Produkt- 
onsprozefi, das heifit sie fOhrt die Verpackungsma- 

schine zum Stiltetand. 
25 [0019] Fig. 3 und 4 zeigen jeweils eine Bobine 27 mit 
einer Anschlagscheibe 30 in einem Schnitt gemaB 
SchnittfOhrung IllflV-lll/IV (Rg. 2). Diese Anschlag- 
scheiben 30 weisen je zwei Offnungen 31 auf. Diese 
Offnungen 31 sind von einer derartigen GrOBe. daB 
30 jeweils nur zwei Spekshen bzw. Verbindungsstege 36 
Obrig Weiben. Im Qbrigen sind die Offnungen 31 von 
scheibenfdrmiger Kbntur. Durch die Offnungen 31 hin- 
durch sind die Lagen je einer Materialbahn 37 aus Ver- 
packungsmaterial sichlbar. welche auf den 
35 Bobinenkern 28 aufgewickelt sind. Der Bobinenkern 28 
sitzt - wie in Rg. 2 - auf dem Zapfen 29. 
[0020] In Rg. 3 erkennt man einen auf dem Bobinen- 
kern angebrachten Strichcode 38. Im Unterschied zu 
Rg. 3 ist in Rg. 4 der Strichcode 38 nicht auf dem Bobi- 
40 nenkem 28. sondern auf den Lagen der Materialbahn 
37 angebracht. Beim Abrollen der Materialbahn 37 von 
einer Bobine 27 dreht sich die Bobine 27 urn den Zap- 
fen. Dabei dreht sich auch der auf der Bobine 27 ange- 
brachte Strichcode 38. En vor den Offnungen 31 
45 angebrachter User-Scanner 32 kann dann den sich 
drehenden Strichcode 38 abtasten. urn ein Abtastsignal 
zum Identrfizieren des verwendeten Verpackungsmate- 
rials zu erzeugen. . 
[0021] Durch die Anordnung eines ortsfest mstallier- 
so ten Laser-Scanners 32 und des sich darunter hinweg 
drehende Strichcodes 38 kann der Laser-Scanner pro- 
Uemlos den gesamten Strichcode 38 lesen. 
[0022] Bevorzugt dreht sich die Anschlagschetoe 30 
mit der Bobine 27. Dies hat den Vorteil. daB es zu keiner 
55 Reibung zwischen auf der Bobine 27 aufgewickelten 
Verpackungsmaterial und der Anschlagscheibe 30 
kommt Dabei ist der Strichcode wenigstens zweimal 
auf der Bobine 27. namlich entweder auf dem Bobinen- 
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kern 28 und/oder dem auf der Bobine 27 atrfgewickeften 
Verpackungsmaterial aufgebracht Es besteht namlich 
die Mfiglichkeit, da3 wenigstens ein Strichcode 38 sich 
zumindest teilweise Writer einem Verbindungssteg 36 
verbirgt Darin ware eine korrekte Abtastung des Strich- 
codes 38 nicht mehr gewahrleistet Daher muB der glei- 
che Strichcode 38 mehrfach vorhanden sein. Ein 
zweiter Strichcode 38 hat daher von einem ersten 
Strichcode 38 einen Abstand. der mindestens der 
Bre'rte des Verbindungssteges 36 entspricht AuSerdem 
ist die Ungsausdehnung des Strichcodes 38 nicht grfi- 
Ber als die Offnung 31. Im Ergebnis sind wenigstens 
zwei Strichcodes 38 derart angeordnet, daB wenigstens 
einer vollstandig in einer Offnung 31 sichtbar ist. selbst 
wenn der zwe'rte Strichcode 38 von einem Verbindungs- 
steg 36 verdeckt wird. 

[0023] Bei einer alternativen Ausgestaltung dreht sich 
lediglich die Bobine 27, wahrend die Anschlagscheibe 
30 stillsteht. In diesem Fall genugt ein Strichcode je 
Bobine. Dabei muB jedoch der Laser-Scanner 32 derart 
angeordnet sein, daB er auf die (ortsfeste) Offnung 31 
blickt. Bei dieser Variants mu8 man jedoch darauf ach- 
ten, daB keine zu groBe Reibung zwischen Anschlag- 
scheibe 30 und Verpackungsmaterial bzw. den 
seitlichen Kanten der Materialbahn 37 entsteht, urn eine 
Beschadigung des Verpackungsmaterials zu vermei- 
den. 

[0024] Der auf der Materialbahn 37 aufgebrachte 
Strichcode 38 wird vorzugsws'se mittels eines Unten- 
strahldruckers unmittelbar auf die Lagen der Material- 
bahn 37 aufgebracht. Entsprechend kann auch der 
Strichcode 38 auf dem Bobinenkem 28 mittels Tinten- 
strahldruckverfahrens aufgebracht werden. Jedoch eig- 
net sich gerade fur den Bobinenkem 28 auch das 
Airfbringen von Webeschildern mit Strichcodes 38. 
[0025] Fig. 5 zeigt einen Zigarettenblock 39 mit drei 
Lagen Zigaretten. Dieser Zigarettenblock 39 wird im 
we'rteren HerstellungsprozeB in eine von der Verpak- 
kungsmaschine gebildete Verpackung eingefOhrt. Urn 
sicherzustellen, daB die einzufOhrenden Zigaretten- 
blOcke 39 zu dem herzustellenden Packungstyp geho- 
ren, wird auch der Zigarettenblock 39 untersucht Dazu 
ist ein weiteres optoelektronisches Erfassungsorgan, 
namlich eine we'rtere CCD-Kamera 40, vorgesehen. 
Diese CCD-Kamera 40 ertaBt MarWerungen auf der 
Zigarette selbst, beispielsweise die aufgedruckte Ziga- 
retten-Marke, Ringe am Fitter oder in der Nahe eines 
Zigarettenendes oder sonst'ge Beschriftungen bzw. 
Bedruckungen auf der Zigaretten. Die CCD-Kamera 40 
ist dabei derart angeordnet daB sie eine ganze Lage 
eines Zigarettenblocks 39 erfassen kann. 
[0026] Im HerstellungsprozeB befflrdert ein von einem 
Kettenforderer 41 angetriebener Mitnehmer 43 einen 
Zigarettenblock 39 in Richtung des Pfeiles 42. Der Ziga- 
rettenblock 39 wird von einer UnterfOhrung 44 unterhalb 
des Zigarettenblocks 39 und von einer Oberfuhrung 45 
oberhab des Zigarettenblocks 39 gefOhrt. Die Oberfuh- 
rung 45 ist im Bereich der CCD-Kamera 40 unterbro- 



chen bzw. weist dort eine Offnung 46 auf. Durch diese 
Offnung 46 hindurch kann die CCD-Kamera 40 auf den 
Zigarettenblock 39, namlich dessen obere lage Wicken. 
Beim Durchschieben eines Zigarettenblocks 39 durch 

5 die Unterfuhrung 44 und die Oberfuhrung 45 kann die 
CCD-Kamera 40 die auf der oberen Lage des Zigaret- 
tenblocks 39 angebrachten MarWerungen enassen und 
in ein entsprechendes Signal umwandeln. Dieses 
Signal wird Ober eine Verbindung, beispielsweise ein 

jo Kabel 47. zur Auswerteeinheit gefOhrt. Die Auswerte- 
einheit ordnet das erfaBte Signal einem bestimmten 
Zigarettentyp zu und kann auf diese Weise die Zigaret- 
ten bzw. den Zigarettentyp iderrtifizieren. Die Auswerte- 
einheit Oberpruft ferner. ob der identifizierte 

,s Zigarettentyp zu dem herzustellenden Packungstyp kor- 
respondiert. das heiBt, ob die Zuordnung von Zigarette 
zu herzustellendem Packungstyp korrekt ist. 
[0027] Rg. 6 zeigt die Anordnung aus Rg. 5 in einem 
Schnitt gemSB Schnittfuhrung VI-VI. Da hier jeweils 

a> zwei Zigarettenbiecke 39 gleichzeiiig verarbeitet wer- 
den. sind zwei Mitnehmer bzw. ein doppelt ausgebilde- 
ter Mitnehmer 43, der von zwei Kettenfflrderern 41 
angetrieben wird, vorgesehen. Ferner sieht man zwei 
Offhungen 48. 49 in der UnterfOhrung 44. durch die der 

25 Mitnehmer 43 hindurchragt. Die Oberfuhrung ist dabei 
von einer derartigen Breite, daB sie beide Zgaretten- 
W6cke 39 vollstandig uberdeckt. Jedoch weist die Ober- 
fuhrung 45, genau wie in Rg. 5. eine Offnung 46 auf, so 
daB man in Rg. 6 auf die von der Offnung 46 gebildete 

3d Kante der OberfQhrung 45 blickt Durch die Offnung 46 
kOnnen die Objektive 50, 51 der CCD-Kameras 40 auf 
die unter ihnen WndurchgefOhrten ZigarettenUocke 39 
Wicken. 

[0028] Zusatzlich oder altemativ kann die Offnung 

35 auch in der Unterfflhrung vorgesehen sein. Dann sind 
die CCD-Kameras unterhalb der Unterfuhrung ange- 
bracht, wobei die Objektive nach oben ausgerichtet 
sind. Eine oder mehrere CCD-Kameras konnen aber 
auch neben Ober- und Unterfflhrung angeordnet sein. 

40 [0029] Dievondenoptoelektronischen Erfassungsor- 
ganen bzw. Abtastgeraten, namlich den CCD-Kameras 
24, 40 bzw. dem Laser-Scanner 32 erzeugten Signale 
flieBen - wie ausgefflhrt - der Auswerteeinheit zu. Die 
Auswerteeinheit identifiziert anhand dieser Signale die 

45 verpackungsmaterialien bzw. die Packungsinhafte, 
namlich Zigaretten und CberprOft, ob die verwendeten 
Verpackungsmaterialien und/oder Zigaretten dem her- 
zustehlenden Packungstyp entsprechen. Die Idenfifizie- 
rung erfolgt beispielsweise durch ein Sgnalvergleich 

so mit Referenzsignalen. 

[0030] Zusatzlich oder anstelle eines derartigen Ver- 
gleichs eines empfangenen mit einem abgespeicherten 
Signal, kann man das empfangene Signal auch einem 
dem erwarteten Signal angepaBten Rlter, beispiels- 

55 weise einem sogenanrtten Matched-Rter, zufuhren. Ein 
Schwellenwerterttscheider kann dann anhand des 
Ausgangssignais des angepaBten Fitters die Entschei- 
dung liefern, ob das empfangene Signal dem erwarte- 
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ten Signal und somit dem erwarteten Verpackungs- 
material oder tnhall entspricht 
[0031] Es k6nnen aber auch andere Signalverarbei- 
tungsverfahren zur Identjfizierung des Verpackungsma- 
terials bzw. des Zigarettentyps herangezogen werden. 
[0032] Das Identif izieren und OberprQfen von Verpak- 
kungsmaterial und Zigaretten erfolgt vor allem nach 
leergefehrener und neu angefahrener Verpackungsma- 
schine. Zu Beginn eines neuen HerstellungszyWus wer- 
den zumindest die ersten Zigarettenblocke und 
Verpackungseinherten. beispielsweise Zuschnitte, Qber- 
pruft Voizugsweise werden die ersten fflnf Zigaretten- 
blocke bzw. fOnf Paar Zigarettenblocke sowie die ersten 
fOnf bzw. fOnf Paar dazugehflriger Packungen hinsicht- 
lich ihres Typs identifiziert und rrit dem herzusteilenden 
Packungstyp verglichen. Soltte es hierbei zur Erken- 
nung faischen Materials bzw. falscher Zigaretten kom- 
men, wird die Verpackungsmaschine gestoppt In der 
Regel reicht es aus, fOnf Blocke bzw. turf Paar Blocke 
sowie die entsprechenden Packungen zu uberprufen, 
so daB nach dieser Anzahl die Eriassungsorgane. nam- 
lich CCD-Kameras und User-Scanner sowie die Aus- 
werteeinhert abgeschaltet werden kann. Bei einer. 
Variante lauft jedoch das derart gebildete System w3h- 
rend des gesamten Hersteflungsprozesses durch. 
[0033] Das erfindungsgemafie Verfahren sowie die 
entsprechende Vorrichtung gewahrleisten eine sofor- 
tige Erkennung von falschem Material. Aul diese Weise 
kOnnen Ferder aufgrund menschlichen Versagens, das 
heiBt Beladung der Verpackungsmaschine mit falschem 
VerpackungsmateriaJ bzw. faischen Zigaretten. vermie- 
den werden. 

[0034] Eine das erfindungsgemaBe Verfahren bzw. 
eine erfindungsgemaBe Vorrichtung verwendende Ver- 
packungsmaschine kann daher problemlos auch von 
Arbeitskraften nach kurzer Einlernphase bzw. ohne 
langwierige Schulungen betrieben werden. 

PatentansprOche 

1. Verfahren zum Herstellen von Packungen, ins- 
besondere Zigarettenpackungen, unter Verwen- 
dung von Verpackungsmaterial, namlich 
vorgefertigten Zuschnitten (10), als Bobine (27) 
gewickelten Materialbahnen (37) und/oder von die- 
sen Materialbahnen (37) abgetrennten Zuschnit- 
ten, zum Umhullen von Packungsinhalt (39), 
dadurch gekennzelchnet, daB bei Inbetrieb- 
nahme einer Verpackungsmaschine oder bei elnem 
Wechsel des herzusteilenden Packungstyps oder 
bei einem VerpackungsmateriaJwechsel (Bobinen- 
wechsel) das Verpackungsmaterial (10, 37) anhand 
von MarWerungen. die Verpackungsmaterial (10. 
37) unterschiedlicher Austuhrung zugeordnet und 
am Verpackungsmaterial (10, 37) und/oder dessen 
Trfiger, insbesondere an einem Bobinenkern (28) 
der Bobine (27). und/oder Verpackung vorgesehen 
sind. identifiziert und hinsichtjich korrekter Zuord- 
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nung zum herzusteilenden Packungstyp Oberpruft 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
r zelchnet. daB die MarWerungen durch wenigstens 
ein optoelektronisches Erfassungsorgan (24, 32) 
festgestellt und in einer Auswerteeinheit ausgewer- 
tet, insbesondere einer gespeicherten MarWerung 
gegenubergestelft werden. 

10 3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzelchnet, daB das Verpackungsmatenal 
(10. 37) anhand seiner gestalterischen Bedruckung 
identifiziert wird. 

1S 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQ- 
che, dadurch gekennzelchnet, daB die MarWe- 
rungen, insbesondere Etiketten mit einem 
Strichcode, durch wenigstens ein optoelektroni- 
sches Abtastgerat, insbesondere einen Laser- 
Scanner (32). gelesen werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprfl- 
che. dadurch gekennzelchnet daB die MarWe- 
rungen des Verpackungsmaterials (10. 37) durch 
wenigstens eine CCD-Kamera (24) aufgenommen 
und in der Auswerteeinheit ausgewertet, ins- 
besondere gespeicherten VergleichsmarWerungen 
gegenQbergestellt werden. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprO- 
che, dadurch gekennzelchnet, daB zusatziich 
oder attemativder Packungsinhalt (39), insbesond- 
ere Zigaretten, anhand von gestalterischen oder 
ind'rviduenen MarWerungen identifiziert und hin- 
sichtUch korrekter Zuordnung zum herzusteilenden 
Packungstyp Oberpruft werden, insbesondere 
durch wenigstens ein weiteres optoelektronisches 
Erfassungsorgan (40). 

Vorrichtung zum Herstellen von Packungen. ins- 
besondere Zigarettenpackungen, unter Verwen- 
dung von Verpackungsmaterial, namlich 
vorgefertigten Zuschnitten (10), als Bobine gewik- 
kelten Materialbahnen (37) oder von diesen Materi- 
albahnen (37) abgetrennten Zuschnitten. zum 
Umhullen von Packungsinhalt (39). gekenn- 
zelchnet durch wenigstens ein optoeleWronisches 
Erfassungsorgan (24, 32) zum Erfassen von Mar- 
Werungen. die Verpackungsmaterial (10. 37) unter- 
schiedlicher AusfOhrung zugeordnet und am 
Verpackungsmaterial (10. 37) und/oder dessen Tra- 
ger, insbesondere an einem Bobinenkern (28) der 
Bobine (27) und/oder Verpackung vorgesehen sind 
und eine mit dem Erfassungsorgan verbundene 
Auswerteeinheit zum Wenttizieren des verwende- 
ten Verpackungsmaterials (10, 37) anhand der 
erfafiten MarWerung und zum Uberprufen des iden- 
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Wizierten Verpackungsmaterials (10, 37) hinsicht- 
lich korrekter Zuordnung zum herzustellenden 
Packungstyp. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- s 
zelchnet daB im Bereich einer Transportbahn (20, 
21) des Verpackungsmaterials (10, 37). insbesond- 
ere im Bereich einer Zuschrrittbahn for den Trans- 
port einzelner Zuschnitte (10). wenigstens ein 
optoelektronisches Ertassungsorgan (24. 32, 40) 10 
angeordnet ist. insbesondere oberhalb Oder seitlich 
der Zuschnittbahn. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens ein cptoelektro- is 
nisches Erfassuhgsorgan eine CCD-Kamera (24. 

40) aufweist, 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 7 bis 9. 
dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein so 
optoelektronisches Ertassungsorgan ein optoelek- 
tronisches Abtastgera, insbesondere einen Laser- 
Scanner (32), aufweist zum Abtasten von abtastba- 
ren NlarWerung, insbesondere Strichcodes aufwei- 
senden, seitlich im Bereich der Bobine (27) bzw. ss 
des Bobinenkerns (28) angebrachten Etiketten. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das optoetekrronische Abtastgerat 
(32) ortsfest neben einer aufnehmbaren Bobine so 
(27) positioniert ist. 

12. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 11, 
. gekennzeichnet durch wenigstens ein optoelek- 
tronisches Ertassungsorgan (40) zur zusatzlichen 35 
oder atternativen Ertassung von gestalterischen 
Oder individuellen MarWerungen am Packungsin- 
hait, insbesondere an den Zgaretten, wobei die 
Auswerteeinheit derart ausgebildet ist, daB sie 
zusatzlich oder atternativ den Packungsinhalt (39) » 
anhand der erfaBten MarWerung identifizieren und 
den idenfif'Eierten Packungsinhalt (39) hinsichtJich 
korrekter Zuordnung zum herzustellenden Pak- 
kungstyp Oberprufen kann. 
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